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Mantenimiento
HEF' -cll “l w No lavar No secar en secadora
polainas
 DESCRIPCION: Disefio preformado. IR{  Nolimpiar en seco K No utillizar blanqueantes
correa inferior de Aramida. Amplio
margen de velcro para el ajuste. P& Noplanchar limpiar con un pafio himedo.

Forro interior.

M TEJIDO: Exterior: 75% Preox 25%
aluminizado.Forro 50% Meta- Niveles Certificacion
Aramida, 50% Viscosa FR. Peso
Total: 1.035 g/m’

A Comportamiento a la llama Al-A2
M CIERRE: Velcro. B  Calor convectivo B3
. C Calor Radiante ca
M TALLAS L. D Salpicaduras de aluminio fundido D3
4] COLOR Aluminizado E Salpicaduras de hierro fundido E3
F Calor por contacto F3

EN ISO 11612:2015

ce™

CAT. 11l

A1A2B3C4D3E3F3

EN ISO 13688:2013

CERTIFICADO
N°19/1394/00/0161




